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Beschreibung

Steinschlagschutzbeschichtung auf Basis von
Kautschuk und Harzen. Zeichnet sich durch schnelle
Trocknung sowie Uberlackierfdhigkeit aus, ergibt
einen abriebfesten Korrosionsschutz, schiitzt
hervorragend vor Steinschlag und verfiigt Giber
schalldampfende Eigenschaften. Nach vollstandiger
Trocknung verbleibt ein dauerhaft elastischer Film.
Mit handelsiiblichen Lacksystemen Uberlackierbar
und nach Durchtrocknung gut zu schleifen.

Eigenschaften

- sehr gute Haftung auf verschiedenen Untergriinden

- sehr gute Bestandigkeit ge
Salzspriihnebel und Abbrie

von wasserbasierten Lacken auf

- gute Haftung
iesen Beschichtungen

%en Witterung,

- Moglichkeit zum Sprihen verschiedener

Strukturen
- guter Steinschlagschutz

Technische Daten
Basis

Form
Aushartung/Abbindung

Dichte bei 20 °C
Reinigung

Verdiinner
Feststoffanteil, 3 h bei 120
°C

Viskositat bei 20 °C

Temperaturbestandigkeit
nach Aushartung

widerstandsfahig nach
Aushartung (20 °C)

Verbrauch

Hautbildungszeit bei 20
°C/65 % relative Feuchte

Durchtrocknung bei 20
°C/65 % relative Feuchte

Uberlackierbarkeit

Salzspriihtest

Kautschuk, Harze,
Losemittel, Fillstoffe,
Treibgase

flussig

Verdunstung von
Losemittel

ca. 1,08 kg/l
DIN 51757

Losemittel (frisch],
mechanisch (trocken)

Losemittel

ca. 54 %
DIN 53216

ca. 74 Pas
Brookfield

-40 - +90°C

Wasser, )
Salzspriihnebel, Ol,
leichte Saure und
Base

+0,7 l/m2

ca. 45 (700 pm
nass) min

ca. 2 (700 pm nass) h

nach Durchtrocknung

bis 600 (bei 350 pm) h
DIN 50021

Technische Daten

Farbe/Aussehen grau
empfohlene +10-+30°C
Lagertemperatur

Mindesthaltbarkeit bei 24 Monate

originalem, geschlossenem
Gebinde

Einsatzgebiet

Als Steinschlag- und Korrosionsschutz an sichtbaren
Fahrzeugteilen wie z. B. Schweller, Heck- und
Frontschirzen sowie fiir Chassis und Karosserieteile.

Hinweis

Optimale Verarbeitung bei 25 °C
ProdukttemperaturNicht auf bewegliche und
hitzebelastete Teile wie Gelenke, Motor, Getriebe,
Kardanwelle, Auspuff, Katalysator und Bremsanlagen
spritzen!Eine verstopfte Pistole kann zum Platzen der
Dose fihren!Die Bedienungsanleitung der Pistole ist
zu beachten!Pistole nach Gebrauch mit dem dafir
vorgesehenen Reiniger reinigen!

Anwendung

Die zu behandelnden Flachen vorab gut reinigen und
Rost entfernen. Die Flachen missen trocken, wachs-,
schmutz-, fett- sowie weitgehend staubfrei sein.

Vor Gebrauch gut schitteln! Die Haftung wird
verbessert, wenn die zu behandelnde Oberflache
angeraut wird. Kann mit der UBS-Spritzpistole (Art.-
Nr. 6219) oder der Druckbecherpistole (Art.-Nr. 6220)
bei einem Betriebsdruck von 2-4 bar je nach
gewlinschtem Spritzbild verarbeitet werden. Nach
etwa 60-90 Min. Giberlackierbar (abhdngig von
Schichtdicke, Temperatur und Luftfeuchtigkeit), wobei
die meisten der ublichen wasser- und
losungsmittelbasierten 2K- und Basislacke
verwendbar sind. Bei Einsatz eines 2K-Lacks
empfehlen wir, zuerst eine Schicht Kunststoffprimer
zu verwenden und nach vollstandiger Trocknung
dieser Schicht tUberzulackieren, wie von den meisten
Lackherstellern empfohlen.

LIQUI MOLY GmbH
Jerg-Wieland-Strafle 4
89081 Ulm, GERMANY

Phone: +49 731 1420-0
Fax: +49 731 1420-82
E-Mail: info(@liqui-moly.de

Service Hotline: 0800 8323230
Technische Beratung: +49 731 1420-871
www.liqui-moly.com



Produktinformation PI 35/04/03/2023
Steinschlagschutz grau

Empfohlene Anwendungstemperatur: 15-25 °C

Wir empfehlen das Auftragen diinner Schichten. Je
nach gewiinschter Schichtstarke sollte nach jeder
Schicht zwischengetrocknet werden. Sollte der
Steinschlagschutz zu einem spateren Zeitpunkt
Uberlackiert werden, verfestigt sich die Schicht
zunehmend. D. h. die behandelte Flache ist wie bei
Kunststoffen entsprechend mit Kunststoffhaftprimer
zu behandeln.

Angebrochene Gebinde nicht offen stehen lassen, da
sich eine Haut auf der Materialoberflache bildet.

Erhaltliche Gebinde

11 Dose Blech 6106
D-GB-I-NL-P

Unsere Information stiitzt sich auf sorgfaltige
Untersuchungen und darf als zuverlassig
gelten, dennoch kann sie nur unverbindlich
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